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水溶性研切削加工機の洗浄液 

ＮＭＣクーラントクリーン 
【特長】 

水溶性加工液クーラントに発生した粘性物質（バクテリアの巣）などを洗浄できるク

ーラント洗浄剤です。 

【外観・性状値】 

【使用方法】 

【注意事項】 

外観：ピンク色  ｐＨ：11.6 

① 生産を継続しながら洗浄する方法 

クーラント容量の１％（200Lの場合は 2L）を添加してください。数時間経過すると汚れが剥離

して浮いてきます。その汚れは除去してください。ダーティー槽とクリーン槽の仕切網には詰

まる場合がありますので小まめに確認して汚れを除去してください。 

※非鉄加工の場合、オプションの HYP-AL1を添加してください。 

※剥離した残渣が切削液に混ざっていますので、早めに液交換をする事をお勧めします。 

アルカリ性液体です。皮膚に触れたり、目に入らないよう防具をお使いください。 

塗装面へのご使用の際は、希釈倍率によって塗装面を傷めることがありますので、予めご確認

ください。 

非鉄金属（アルミ・銅など）に対しては、変色の恐れがありますのでご注意ください。 

ご使用前に必ず「製品安全データシート」をお読みください。 

乳幼児の手の届かない所に保管してください。 

 

１L・４Ｌ・１９Ｌ 
 

② 洗浄剤として使用する方法 

液交換時、液を抜き取った後、クーラントクリーン２％を水で薄めながら入れてください。ク

ーラント水位はＭＡＸまで入れてください。防錆効果もあります。5 時間程度循環すると汚れ

が溶け込んできます。その後は液を抜いて新しい切削液を入れてください。 

【オプション】 

・アルミ加工時の変色抑止添加剤「HYP-AL1」添加量 0.5％（200Lの場合１L）荷姿 1kg・4kg・18kg 

・消泡剤「HYP-SH62」 荷姿 1kg・4kg 


